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Spoina czołowa 2x1/2V (K)

c
h1b

t

SPOINY NIEOPISANE:

Spoiny czołowe typu K (przy dostępie obustronnym) lub typu 1/2V
(przy dostępie jednostronnym) wykonać o grubości cieńszego z
łączonych elementów.
Spoiny pachwinowe wykonać o grubości ''a'' w zależności od
łączonych elementów:
a. rura z rurą: a = 1,0t, gdzie t - grubość scianki cieńszej rury;
b. blacha lub kształtownik walcowany z rurą: a = 1,0t, gdzie t -

grubość ścianki rury, lecz nie więcej niż 0,7 grubości blachy
lub kształtownika;

c. pozostałe elementy: a=0,7t, gdzie t - grubość cieńszego z
łączonych elementów.

Spoina czołowa 1/2V Spoina pachwinowa
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ilości elementów na rys wykonawczym weryfikowac z "Listą el. wysyłkowych z
pozycjami", widokami aksonometrii oraz "Listą uporządkowaną "

UWAGI:

1. W przypadku stwierdzenia odstępstw należy skontaktować się z projektantem, który w ramach odrębnego
nadzoru autorskiego ustali odpowiednie rozwiązania projektowe.
2. Przed przystąpieniem do zamówienia materiałów należy sprawdzić wymiary w stanie istniejącym.
3. Jeśli nie podano inaczej, spoiny grubości 0,7t cieńszego elementu
4. Jeśli nie podano inaczej stosować śruby M16 kl. 8.8 wg PN-EN ISO 4014
5. Po spawaniu elementów stalowych na budowie należy w powyższych miejscach odnowić powłokę ochronną
6. Poziom porównawczy ±0,00=122,67 m n.p.m.
7. Branżę konstrukcyjną- stalową należy w ścisły sposób koordynować z branża architektoniczną.

MATERIAŁY KONSTRUKCYJNE:
Stal kształtowa S235
Kotwy np. R-KEXII+RSTUDS M16 Lmin=350mm
Zestaw śrubowy:
· Śruby  PN-EN ISO 4014
· Nakrętka PN-EN ISO 7089
· Podkładka PN-EN ISO 4032

POZIOM PORÓWNAWCZY: ±0,00 = 122,67m n.p.m.

KONSTRUKCJE PROJEKTANT:

mgr inż. Piotr Ciesielski
NR UPRAWNIEŃ:

KONSTRUKCJE ASYSTENT:

mgr inż. Monika Tymczyszyn

PODPIS:

KONSTRUKCJE SPRAWDZAJĄCY:

mgr inż. Patryk Germata

TEMAT RYSUNKU:

STADIUM:

PROJEKT
WYKONAWCZY

DATA OPRACOWANIA:

8.2024

GMINA CZERNICA
ul. Kole¸owa 3, 55-003 Czernica

INWESTOR:

ZESPJA SZKOLNO-PRZEDSZKOLNY WRAZ
Z NIEZB$DNĄ IN(RASTRUKTURĄ TEC.NICZNĄ

TEMAT:

NR RYSUNKU:SKALA:

PRACOWANIA BRANŻOWA:

NADOLICE WIELKIE
ul. Wiedzy, 55-003 Nadolice Wielkie
działki nr: 309/1026, 309/1027; AM-01; Nadolice Wielkie

ADRES INWESTYCJI:

BCM ARC.ITEKCI SP. Z O.O.
ul. Purkyniego 1/413, 50-155 Wrocław

PRACOWANIA PROJEKTOWA:

MP KONSTRUKCJE UPB Piotr Ciesielski
ul. Dzielna 3D, 54-152 Wrocław

1/DOŚ/15

3/DOŚ/15

KONSTRUKCJE ASYSTENT:

mgr inż. Stanisław Kuras

1:5/10/1:50 WIATA W3 PWʙKʙ121.1
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Szerokość (mm) Waga (kg)MateriałDługość (mm) Nazwa  Ilość (szt.)Pozycja Waga 1szt. (kg)

x 3B-1
0 0.645.845M12 5.8 8123 0.08

105 1.19S235JR120BL6x120x105 2109 0.59
0 19.61S2352421IPE100 1100 19.61

11 21.44
64.31

Razem:
Waga wszystkich (kg):

x 1B-2
0 0.358.855M12 8.8 4125 0.09
0 0.678.850M12 8.8 8124 0.08

171 2.97S235222BL10x222x171 1115 2.97
171 2.42S235180BL10x180x171 1113 2.42
87 1.71S235JR152BL8x152x87 2111 0.86
0 419.27S23511810HEA180 1105 419.27

17 427.39
427.39

Razem:
Waga wszystkich (kg):

x 1B-3
0 0.358.855M12 8.8 4125 0.09
0 0.338.850M12 8.8 4124 0.08

210 3.49S235212BL10x212x210 1120 3.49
171 2.97S235222BL10x222x171 1115 2.97
0 95.77S2352698HEA180 1106 95.77

11 102.92
102.92

Razem:
Waga wszystkich (kg):

x 1B-4
0 0.678.850M12 8.8 8124 0.08
80 1.46S235JR150BL8x150x80 2116 0.73
210 3.63S235220BL10x220x210 1114 3.63
171 2.42S235180BL10x180x171 1113 2.42
87 2.57S235JR152BL8x152x87 3111 0.86
0 93.72S2352640HEA180 1107 93.72

16 104.46
104.46

Razem:
Waga wszystkich (kg):

x 1B-5
0 0.718.855M12 8.8 8125 0.09

106 1.31S235JR188BL8x188x106 1122 1.31
204 3.37S235210BL10x210x204 1119 3.37
210 3.63S235220BL10x220x210 1114 3.63
0 526.5S23510426HEA220 1108 526.5

12 535.51
535.51

Razem:
Waga wszystkich (kg):

x 2S-1
160 2.26S235JR180BL10x180x160 1112 2.26
250 7.36S235JR250BL15x250x250 1110 7.36
0 64.15S2352597HEA140 1101 64.15
0 0.058.8350Pręt gwintowany 16x350 8.8 4- 0.01

7 73.82
147.64

Razem:
Waga wszystkich (kg):

x 1S-2
153 2.16S235JR180BL10x180x153 1118 2.16
250 7.36S235JR250BL15x250x250 1110 7.36
0 67.8S2352745HEA140 1104 67.8
0 0.058.8350Pręt gwintowany 16x350 8.8 4- 0.01

7 77.37
77.37

Razem:
Waga wszystkich (kg):

x 1S-3
143 2.02S235JR180BL10x180x143 1117 2.02
250 7.36S235JR250BL15x250x250 1110 7.36
0 71.48S2352894HEA140 1102 71.48
0 0.058.8350Pręt gwintowany 16x350 8.8 4- 0.01

7 80.91
80.91

Razem:
Waga wszystkich (kg):

x 1S-4
153 2.64S235JR220BL10x220x153 1121 2.64
250 7.36S235JR250BL15x250x250 1110 7.36
0 69.58S2352817HEA140 1103 69.58
0 0.058.8350Pręt gwintowany 16x350 8.8 4- 0.01

7 79.63
79.63

Razem:
Waga wszystkich (kg):
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kotwy chemiczne
4Mm16 Lmin=350
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B-1

Bl 6x120x105 109

4 M12x45 5.8

B-5

Łączenie tężników 

25 250 25

60 180 60

300

30
0

25
25

0
25

60
18

0
60

23 60 23

105

64
12

0
26

99
50

61

21
0

39
17

1
79

90
41

21
0

50 120 50
220

40 80 40
80 80

160

55
70

55
18

0

3 3

C

C

Bl 10x212x210 120

Bl 10x210x204 119

4 M12x55 8.8

Bl 8x188x106 122

Bl 10x220x153 121

B-5

Oparcie słupa w osi C/3

3

Bl 10x212x210 120

4 M12x50 8.8

Bl 10x220x153 121

B-5

B-3

Łączenie belek w osi C/3

Bl 10x222x171 115

S-34 M12x55 8.8

B-3

B-2

Łączenie belek w osi 4/A

2x Bl 10x222x171 115

Bl 10x180x143 117

4 M12x50 8.8

Bl 8x152x87 111

B-3

B-2

Oparcie słupa w osi 4/A

50 120 50 20
240

47
60

47
76

77
15

3

52 100 60
212

80
90

41

21
0

61 100 61
222

41
90

40
17

1

20
40

10
0

40
20

0

42 60 41
72 71

143

2x Bl 10x180x171 113

Bl 8x152x87 111

B-4

4 M12x50 8.8

B-2

Oparcie słupa w osi 1/A

A

ABl 10x180x171 113
4 M12x55 8.8

B-4

B-2

Łączenie belek w osi 1/A

4

4
B

B1

1

C

C

A

A
2

2

3

3

40 100 40
180

41
90

41

17
1

10 160 10

50 80 50

55
70

55
18

0


	Arkusze i widoki
	PW_K_112.1 WIATA W3.dwg-A1 Advance Steel


